OSTRZENIE CNC, REGENERACJA, PRODUKCJA
ORAZ POKRYCIA NARZEDZIOWE

Ostrzymy / Regerujemy:
Frezy kuliste HM, HSS
Frezy proste HM, HSS
Wiertta HM, HSS
Gwitnowniki

Frezy pitkowe HSS, HM
Pity trennjaeger

Noze do gilotyn

Pity tarczowe

Pokrycia narzedziowe

Produkcja:
Narzedzia specjalne
Narzedzia standardowe



CENTRUM OSTRZENIA NARZEDZI

Powered by

Przedstawiamy jeden z naszych logotypow. Tradycyjnie najlepsza, flagowa
maszyna w naszej firmie otrzymuje oznaczenie Powered by czyli z
angielskiego "napedzane przez". Oznaczenie to, bedac jednoczesnie
wyroznikiem i naszg dumg symbolizuje napedzanie naszej firmy poprzed
jeszcze wiekszg porcje mocy i technologi zamknietej w maszynie. Aktualnie
naszg flagowg maszyng zostato 5 tonowe centrum szlifierskie S22P
wyposazone w podajnik 155 sztuk narzedzi.



PREZENTACJA FIRMY

Tradycja

Firma KINPOL s.c. zostata zatozona w 1996 roku. Specjalizuje sie w ostrzeniu
narzedzi przy uzyciu najwyzszej jakosci maszyn CNC. Rozwija sie, a zarazem
kultywuje tradycyjne trendy, zapoczgtkowane przez pomystodawce zatozenia

tak Swietnie dzi$ zorganizowanej firmy.

Silne wiezy rodzinne, na ktérych bazuje dziatalnos¢ firmy, sprzyjajg utrzymaniu
norm jakosci na najwyzszym poziomie od chwili zatozenia az do dnia
dzisiejszego, tak, aby sprostac oczekiwaniom klientow i spetnic je, dowodzac, ze

KINPOL s.c. jest wiarygodnym partnerem.

Obecnie firma KINPOL s.c. opiera sie w stu procentach na polskim kapitale i

pozostaje wierna tradycjom.

W trosce o Klientow

Firma, wykonujgc ustugi na najwyzszym poziomie zaréwno dla matych, jak i
duzych przedsiebiorstw, do kazdego klienta podchodzi w sposéb indywidualny,
oferujac profesjonalne doradztwo i satysfakcje z wykonywanych ustug.

KINPOL s.c. stawia na jakos¢, ktora w praktyce dziatan firmy od wielu lat jest

decydujgcym czynnikiem powodzenia przedsiebiorstwa i zadowolenia klientéw.



Nowoczesnosc¢

Wychodzgc naprzeciw potrzebom naszych Klientdéw, zdecydowalismy sie na kolejng
inwestycje w naszej firmie. ZakupiliSmy najnowoczesniejszg, wyprodukowang przez
niemieckiego producenta — Feinmechanik Michael Deckel GmbH & Co. KG — maszyne
model S22P, ktéra bez watpienia jest najdokiadniejszym urzadzeniem ostrzgcym

narzedzia w Polsce.

Obecny park maszynowy umozliwia ham osiggniecie wysokiej, powtarzalnej jakosci w
zakresie ostrzenia narzedzi, a nowe urzgdzenie — maszyna S22P - sprawia, ze jakosé
naszych ustug osiggnie jeszcze wyzszy poziom. Wybdr maszyny S22P jest zwigzany z
strategig rozwoju firmy polegajgcg na inwestowaniu w nowoczesne technologie oraz nowe

maszyny.

Dotychczas wszystkie urzgdzenia z naszego rozbudowanego parku maszynowego
liczgcego ponad 10 maszyn byty fabrycznie nowe co umozliwia nam zapewnienie jakosci

ostrzenia narzedzi oraz szybkich terminéw realizacji.

Dzieki precyzji nowej maszyny S22P, ktéra wyostrzy gotowy wyréb w sposob perfekcyjny,

mozemy réwniez produkowac narzedzia specjalne.

Oczywiscie w zakresie ostrzenia narzedzi standardowych tj. frezéw, wiertet oraz
gwintownikéw nasza oferta pozostaje niezmieniona a nowa maszyna S22P przyspiesza

proces ostrzenia standardow.

Jestesmy przekonani, ze oferowane przez nas ustugi sg najnowoczes$niejsze, najbardziej
precyzyjne w Polsce i jednoczesnie dumni, ze jako polska firma rodzinna mozemy

skutecznie konkurowaé z zagraniczng konkurencja.



ZAKRES WYKONYWANYCH UStUG

OSTRZENIA / REGENERACJI NARZEDZI:

Frezy z powierzchnig czolowg ptaska
o srednicy od 5.00 mm do 52.00 mm

HSS oraz HM:
2 ostrzowe

3 ostrzowe

4 ostrzowe

6 ostrzowe

8 ostrzowe

10 ostrzowe

Wiertta

o srednicy od 4.00 mm do 52.00 mm
Wiertta HSS, HM Wiertta stopniowe HSS, HM
- dwuostrzowe - dwu stopniowe
- trzyostrzowe - wielostopniowe

Gwintowniki
o srednicy od 5.00 mm do 42.00 mm

Frezy pitkowe HSS
o Srednicy od 60.00 mm do 760.00 mm

Frezy pitkowe HSS oraz HM
- standardowe uzebienie
- specjalne uzebienie

Pitly trennjaeger HSS
o $rednicy do 760.00 mm

Noze do gilotyn
o dtugosci od 50.00 mm do 2750.00 mm

Pily tarczowe HM
o srednicy do 1100.00 mm




ZAKRES WYKONYWANEJ PRODUKCJI

Narzedzia specjalne

Frezy z powierzchnig czotowg kulistg
Frezy z powierzchnig czotowg ptaska
Wiertta

Gwintowniki



PARK MASZYNOWY

Firma KINPOL s.c. zawsze
starannie wybiera maszyny,
wiedzac, ze ich dokladnos¢
oznacza uslugi najwyzszej
jakosci.

Obecny park maszynowy umozliwia
zaoferowanie naszym Klientom ustug na
najwyzszym poziomie. Wybdér maszyn
ukierunkowanych na ustugi, a nie produkcje,
zapewnia mozliwie krétkie terminy realizacji
Panstwa zlecen. Jednoczesnie maszyny
typowo ustugowe wydtuzajg zywotnosc
ostrzonych narzedzi poprzez mniejsze
przybrania oraz ich specyfikacje. Wszystkie
narzedzia sg traktowane jednakowo

niezaleznie od $rednicy i rodzaju.

Nasz park maszynowy, sukcesywnie
rozbudowywany, skfada sie obecnie z
bardzo nowoczesnych i precyzyjnych
maszyn CNC. Zgodnie z planem rozwoju
firmy sukcesywnie inwestujemy w

najnowsze technologie oraz rozwigzania.

Firma KINPOL s.c. posiada maszyny do
ostrzenia wielu typow narzedzi obrotowych —
od frezéw kulistych i prostych po frezy
pitkowe oraz pity tarczowe. Nasze maszyny
umozliwiajg wykonywanie ustug wysokiej
jakosci przy zachowaniu szybkich terminéw

realizaciji.

Ostrzenie frezéw prostych

Oprogramowanie CNC

Glowica szlifierska

Automatyczny pomiar narzedzi
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7 OSIOWE CENTRUM CNC

Ostrzenie frezoéw kulistych HM, HSS oraz frezéw
z powierzchnig czotowg ptaskg wymaga
najwyzszej precyzji oraz duzego doswiadczenia.
Nie tylko sam proces szlifowania i jako$¢ uzytych
Sciernic decyduje o finalnym efekcie — takie
elementy jak rodzaj uzytego oleju, odpowiedni
poziom jego filtracji czy nawet temperatura
chtodziwa réwniez mogg mie¢ wpltyw na
szlifowany materiat.

Wiedza w potgczeniu z odpowiednimi
szlifierkami, systemami pomiaru narzedzi oraz
kontroli jakosci pozwala nam zaoferowac
Panstwu ustugi na najwyzszym poziomie.




5 OSIOWE CENTRUM CNC

Nowy wymiar w szlifowaniu
narzedzi standardowych,
specjalnych oraz produkciji
narzedzi.

Nasze nowe centrum S22P wyznacza nowe
horyzonty w szlifowaniu narzedzi. Dzigki wyraznie
podwyzszonej wydajnosci szlifowania drastycznie
redukujg sie czasy pomochicze a standardowy
zmieniacz $ciernic czyni uzywanie S22P szczegolnie
ekonomicznym. Stabilny korpus obrabiarki w
pofgczeniu z nowoczesng elektronikg jest gwarancjg
optymalnej jakosci szlifowania. Wyposazona w
nowoczesng technike i szczegdlnie wydajne napedy
nadaje sie S22P w jednakowym stopniu do
profesjonalnego ostrzenia jak i do produkcji
precyzyjnych narzedzi.

Zmieniarka narzedzi na 155 sztuk sprawia, ze nasze
terminy realizacji sg krétsze.
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SYSTEM POMIAROWY CNC

W celu zapewnienia
najwyzszej jakosci calego
procesu ostrzenia Panstwa
narzedzia sa precyzyjnie
mierzone.

Tool Management — Zarzadzanie Narzedziami

Trafiajgc do naszej firmy, Panstwa narzedzia sg
mierzone z powtarzalng doktadnoscig do 1
mikrona. Dzieki naszym systemom Zarzgdzania
Narzedziami oraz Gospodarkg Narzedziowg
opracowanym przez KINPOL s.c. majg Panstwo
mozliwos¢ kontroli swoich narzedzi w trakcie
ostrzenia, pokrycia oraz spedycji. Dostarczamy
kompletne informacje umozliwiajgce
zapewnienie ciggtosci produkcji w Panstwa
zaktadach.
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3 OSIOWE MASZYNY CNC

Frezy pitkowe po ostrzeniu posiadajg absolutnie
precyzyjng podziatke zebdw oraz doskonate
ksztalty zebow dzieki sterowaniu CNC. Ostrzenie
przy uzyciu wysokiej jakosci tarcz CBN oraz
efektywnego systemu chtodzenia zapewnia
optymalng jako$¢ powierzchni.

Oproécz frezow pitkowych HSS, HM oraz tarcz
segmentowych ostrzymy takze pity trinninger.




4 OSIOWE MASZYNY CNC

Wszystkie pily tarczowe HM
sa kazdorazowo ostrzone z
kata natarcia oraz
przylozenia.

Pity tarczowe HM oraz podcinacze HM s3
ostrzone kazdorazowo z kagta natarcia i
przytozenia z jednego zamocowania. Jest to
gwarancjg, ze pita po naostrzeniu pracuje
tak samo jak nowa. Zywotno$¢ narzedzi
wydtuza sie trzykrotnie.




POZOSTALY
PARK MASZYNOWY

Noze do gilotyn HM, HSS
wymagaja specjalnej precyzji
ostrzenia dla uzyskania
wlasciwych katow oraz
odpowiedniej powierzchni.

Noze gilotynowe prostujemy, ostrzymy w trzech
etapach (ostrzenie zgrubne, wiasciwe,
wykanczanie, wykanczanie mirror finishing) oraz
prawidtowo zdejmujemy grad ze wszystkich
typédw nozy do gilotyn o dtugosci maksymalnej
r 2500 mm. Nasze maszyny CNC maja
zamontowane tylko jakosciowe $ciernice, co w
potgczeniu z chtodzeniem o efektywnosci 100
I/min zapobiega przegrzewaniu sie nozy.

ﬁ Jednoczesnie zawsze nadajemy ostrzonym
narzedziom identyczne katy w zaleznosci od ich
specyfikaciji.




POZOSTALY
PARK MASZYNOWY

1.Maszyna do zdejmowania gradu z narzedzi
o dtugosci 2500 mm

2.Maszyna NC do prostowania nozy o dtugosci
2500 mm

3.Szlifierki NC - pomocnicze

4 .Maszyna NC do szlifowania ptaskich nozy
krgzkowych

5.Pozostate maszyny pomocnicze
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POKRYCIA NARZEDZIOWE

Pokrycia narzedziowe rozwigzaniem dla narzedzi skrawajacych

Dzieki powilokom BALINIT® mozecie Panstwo otrzymaé tzw. narzedzie wysokiej
wydajnosci (HPC-High Performance Tool), zapewniajgce spetnienie wzrastajgcych
potrzeb nowoczesnych proceséw produkcyjnych.

Redukcja kosztow

Narzedzia z powtokg umozliwiajg stosowanie znacznie wiekszych predkosci skrawania i
posuwdw, minimalizujgc jednoczesnie czas i koszty obrobki. Dtuzszy okres uzytkowania
zmniejsza koszty wymiany narzedzi.

HSC i obrébka nasucho

Skrawanie z duzg predkoscig (HSC) i obrobka na sucho powodujg powstawanie
wyjatkowo wysokich temperatur. Dzieki wyjgtkowej stabilnosci termicznej, twardosci na
gorgco i odpornosci powtoki na utlenianie, ciepto odprowadzane jest przez wiory, nie
wptywajgc niekorzystnie na krawedz skrawajaca.

Obrobka materiatlow w stanie twardym

Twarde i odporne na zuzycie powtoki umozliwiajg obrébke materiatéw utwardzonych do
63 HRC. Zastosowanie do obrébki twardych materiatdbw narzedzia z odpowiednig
geometrig sprawia, ze nie jest juz potrzebna obrébka wykanczajgca.

Materialy trudnoobrabialne

Stopy aluminium, tytanu i magnezu oraz stale wysokostopowe nalezg do grupy
materiatéw trudnoobrabialnych. Odpowiednie powtoki o niskim wspodtczynniku tarcia i
niewielkiej tendencji do przywierania utatwiajg ich obrdbke.

Ponowne naktadanie powtoki (repowlekanie)

Jezeli na narzedzie ponownie naostrzone natozy sie powioke, jego osiggi bedag
identyczne jak nowego narzedzia, co oznacza diuzszy catkowity okres uzytkowania.
Ponowne natozenie powloki staje sie koniecznoscig, jesli pozadane sg okresy
uzytkowania i parametry skrawania ustalone dla linii produkcyjnych.

Oferowane powloki narzedziowe:
BALINIT® FUTURA TOP - Wyjatkowa niezawodno$¢

Dobra twardo$¢ w wysokich temperaturach i wysoka odpornosé na utlenianie, ale przede
wszystkim doskonate wtasciwosci Scierne powtoki BALINIT® FUTURATOP powodujg, ze
idealnie nadaje sie ona do gtebokiego wiercenia. Powtoka zapewnia tatwe usuwanie
widrow i ciggtosé posuwu, nawet gdy gtebokosé obrébki przekracza 3D.

BALINIT® X.CEED -Lupie nawet najtwardsze orzechy

Twardos¢, odpornosé na utlenianie i stabilnos¢ termiczng powtoki BALINIT® X.CEED
zoptymalizowano do uzywania w obrébce szybkiej i obrébce twardych materiatéw (HSC;
HPC). Nawet w przypadku obrébki materiatbw o wysokiej wytrzymatosci i
trudnoobrabialnych, powtoka zabezpiecza przed scieraniem i adhezjg w catym zakresie
predkosci skrawania. Dobre wiasciwosci tarciowe zmniejszajqg sity skrawania.

Tylko najlepsze Firmy
W celu zagwarantowania catego procesu wspoétpracujemy ze Swiatowym liderem w
zakresie naktadania powtok firmg Oerlikon Balzers.



ATUTY KINPOL s.c.

Reasumujac warto podkresli¢ kilka zalet firmy, na ktére sktadaja sie
miedzy innymi:

wysoka jako$c¢ i precyzja obrébki na nowoczesnych szlifierkach CNC;

doswiadczona kadra techniczna;

system mierzenia narzedzi;

komputerowy system gospodarki narzedziowej;

indywidualne podejscie do kazdego klienta;

szybki czas realizacji zamoéwien;

konkurencyjne ceny;

peten zakres oferowanych ustug ostrzenia niemal wszystkich narzedzi,

tgcznie z pokryciem powtokami supertwardymi;

doradztwo techniczne;

serwis na miejscu;

mozliwo$¢ zawarcia umowy o petnej obstudze serwisowej w zakresie

regeneracji oraz ostrzenia narzedzi.

OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO

Oferujgc zaawansowane ustugi ostrzenia narzedzi dla przemystu, jednoczesnie
dbamy o otaczajgce nas srodowisko naturalne.

Ochrona przyrody jest w naszej firmie sprawg fundamentalng. Wszystkie nasze
szlifierki sg wyposazone w chronigce srodowisko Filtry Mgty Olejowej oraz Systemy

Filtracji Oleju.
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OSTRZENIE NARZEDZI

Nowoczesna ostrzalnia wyposazona w
zaawansowane technologie oraz maszyny CNC.
Ostrzymy Narzedzia obrotowe HM oraz HSS.

KINPOL s.c.
ul.Wat Miedzeszynski 646 03-994 Warszawa

Tel.022.7405077 - Fax.022.5141255
www.kinpol.waw.pl - E-mail: kinpol@kinpol.waw.pl



Ostrzymy / Regerujemy:

Frezy kuliste HM, HSS
Frezy proste HM, HSS
Wiertta HM, HSS
Gwitnowniki

Frezy pitkowe HSS, HM
Pity trennjaeger

Noze do gilotyn

Pity tarczowe

Pokrycia narzedziowe

KINPOL s.c.

ul.Wat Miedzeszynski 646 03-994 Warszawa
Tel.022.7405077 - Fax.022.5141255
www.kinpol.waw.pl - E-mail: kinpol@kinpol.waw.pl



