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Szanowni Parnstwo,

Przedstawiamy linie narzedzi standardowych wykonanych z najwyzszg starannoscia
z materiatu weglikowego. Narzedzia sg produkowane przez naszg firme w Polsce.
Kraj pochodzenia weglika Niemcy.

Narzedzia produkujemy z jednego zamocowania na nowej 5 tonowej maszynie.

Narzedzia nie majg charakteru masowej produkcji.

Produkujemy narzedzia na indywidualne zaméwienie z bardzo duzg doktadnoscia.

Z powazaniem
Adam Karaszewski
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WIERTLA




NARZEDZIA SPECJALNE




FREZY
PELNO WEGLIKOWE

UNIWERSALNE




5.0 14 50
6.0 16 50
7.0 20 60
8.0 20 60
9.0 20 60
10.0 22 70
12.0 22 70
14.0 25 75
16.0 25 75
20.0 32 100

10.0

19 72
12.0 22 83
14.0 22 83
16.0 26 92
20.0 32 104

10.0

19 77
12.0 22 88
14.0 22 88
16.0 26 95
20.0 32 114

Przeznaczenie serii:
Obrobka réznych rodzajéw stali, aluminium oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.
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5.0 10 50
6.0 10 57
8.0 16 63
10.0 19 72
12.0 22 83
14.0 22 83
16.0 26 92
20.0 32 104

Przeznaczenie serii:
Obrobka réznych rodzajéw stali, aluminium oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.

30°
10.0 19 75 %
120 2 85 \
14.0 2 85 \J%
16.0 26 95
20.0 R 114 ]
DIN
6535HB
1D
SUN
6
. 7 . %
8.0 9 58 8.0 19 60 s
10.0 11 66 10.0 2 70 W
12.0 12 73 12.0 26 75
14.0 14 75 14.0 26 75
16.0 16 82 16.0 25 75 )
20.0 20 92 20.0 32 100 65[32!5’;‘%
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Przeznaczenie serii:
Obrobka réznych rodzajéw stali, aluminium oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.

5.0 14 50
6.0 16 50
8.0 20 60
10.0 22 70
12.0 22 70
14.0 25 75
16.0 25 75
20.0 32 100

8.0

NN
N

. 19 63
10.0 22 72
12.0 26 83
140 26 83
16.0 32 92
20.0 38 104

¢

5.0 16 57
6.0 16 63
8.0 16 63
10.0 22 72
12.0 26 83
14.0 26 83
16.0 32 92
20.0 38 104
25.0 45 121
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Przeznaczenie serii:
Obrobka réznych rodzajéw stali, aluminium oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.

5.0 7 R2.5 51
6.0 7 R3.0 51
8.0 9 R4.0 59
10.0 10 R5.0 60
12.0 14 R6.0 71
14.0 14 R7.0 71
16.0 16 R8.0 76
20.0 20 R10.0 82

5.0 10 R2.5 57
6.0 10 R3.0 57
8.0 16 R4.0 63
10.0 19 R5.0 72
12.0 22 R6.0 83
14.0 22 R7.0 83
16.0 26 R8.0 92
20.0 32 R10.0 104

5.0 9 R2.5 75
6.0 10 R3.0 100
8.0 12 R4.0 100
10.0 14 R5.0 100
12.0 16 R6.0 100
14.0 18 R7.0 100
16.0 22 R8.0 150
20.0 26 R10.0 150

6535HA
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FREZY
PELNO WEGLIKOWE

STAL NIERDZEWNA, TYTAN,

ALUMINIUM
MATERIALY PONIZEJ 45 HRC




FREZ 2, 3 PIOROWY HM

clilior -

symbol

2 PIOROWY 35 stopni

Przeznaczenie serii:

Srednica | Srednica | Dtugo$¢ | Diugosé

(mm) (mm) robocza | catkowita
d Robocza L2 L1
6.0 4.0 11 45
6.0 5.0 13 50
6.0 6.0 13 50
8.0 8.0 19 60
10.0 100 22 70
12.0 120 26 75
14.0 140 28 76
16.0 16.0 32 85
20.0 20.0 38 105
25.0 250 45 120

Obrdébka réznych rodzajéw materiatow miekkich
ponizej 45 HRC: stali, aluminium, tytanu oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.

30°
symbol | Srednica | Srednica | Dtugo$¢ | Diugosé %
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
6.0 6.0 13 50
8.0 8.0 19 60 ]
10.0 10.0 25 75 DIN
12.0 12.0 25 75 i 6535HB
14.0 140 28 80
16.0 16.0 32 90
18.0 18.0 32 100 T 1A
20.0 20.0 38 100 T
25.0 250 45 120 =
30.0 30.0 50 150
%%
N
DIN
6535HA
L )
kinpol
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FREZ 4 PIOROWY HM

A1

4 PIOROWY 35 stopni

symbol | Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Dhugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita | Przeznaczenie serii:
d robocza L2 L1 Obrdbka roznych rodzajow materiatow migkkich
50 4.0 13 50 poni,zej 45 HRC: stali, alum[nium, tytanu oraz miedzi.
Obrdbka zgrubna oraz wykanczajaca.
6.0 6.0 13 50
8.0 8.0 19 60
10.0 10.0 22 70
12.0 120 26 75
14.0 140 26 85
16.0 16.0 32 100
20.0 20.0 38 105
22.0 20.0 38 105
25.0 25.0 45 120
LS ‘
' ‘ 4 PIOROWY 50 stopni
I
symbol | Srednica | Srednica | Dugosé | Dtugosé
(mm) robocza | robocza | catkowita
d (mm) L2 L1
5.0 50 13 50 -
6.0 6.0 15 50 30
8.0 8.0 19 60
10.0 10.0 22 70 %
12.0 12.0 25 75 %
14.0 14.0 32 75
16.0 16.0 35 90
20.0 20.0 38 100
25.0 25.0 45 120 %j
6535HB
N
— g
>
%&’
D
DIN
6535HA
L )
kinpeol
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FREZ 6, 8 PIOROWY HM

A1

6 PIOROWY 45 stopni

Przeznaczenie serii:

Obrdébka réznych rodzajéw materiatow miekkich
ponizej 45 HRC: stali, aluminium, tytanu oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.

DIN
6535HA

symbol | Srednica | Srednica | Diugo$¢ = Dhugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
5.0 5.0 13 57
6.0 6.0 16 63
8.0 8.0 19 63
10.0 10.0 20 72
12.0 120 26 83
14.0 14.0 26 83
16.0 16.0 32 92
20.0 20.0 38 104
25.0 250 38 105
30.0 30.0 40 120
LS ‘
symbol | Srednica | Srednica | Diugo$é | Diugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
5.0 5.0 13 57
6.0 6.0 16 63
8.0 8.0 19 63
10.0 100 20 72
12.0 120 26 83
14.0 140 26 83
16.0 16.0 32 92
20.0 200 38 104
25.0 250 38 105
30.0 300 40 120
L ]
kiinpol

17



FREZ 8, 10 PIOROWY HM

S

8 PIOROWY

Przeznaczenie serii:

Obrdébka réznych rodzajéw materiatow miekkich
ponizej 45 HRC: stali, aluminium, tytanu oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.

10 PIOROWY }

- symbol | Srednica | Srednica | Dtugo$é | Dhugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
5.0 5.0 13 57
6.0 6.0 16 63
8.0 8.0 19 63
10.0 100 20 72
12.0 120 26 83
14.0 14.0 26 83
16.0 16.0 32 92
20.0 20.0 38 104
25.0 250 38 105
30.0 30.0 40 120

symbol | Srednica | Srednica | Dtugos¢ | Dhugoéé
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
5.0 5.0 13 57
6.0 6.0 16 63
8.0 8.0 19 63
10.0 100 20 72
12.0 120 26 83
14.0 140 26 83
16.0 16.0 32 92
20.0 200 38 104
25.0 250 38 105
30.0 30.0 40 120

L )

kinpol
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WIELOPIOROWY, tamacz widra

WIELOPIOROWY

Przeznaczenie serii:

Obrdébka réznych rodzajéw materiatow miekkich
ponizej 45 HRC: stali, aluminium, tytanu oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.

‘ WIELOPIOROWY

DIN
6535HA

( . —

\ m

symbol | Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Diugost llo$¢
(mm) (mm) robocza | catkowita | zebow
d robocza L2 L1
6.0 6.0 10 54 3
8.0 8.0 12 58 3
10.0 100 14 66 4
12.0 120 16 73 4
14.0 140 18 75 4
16.0 160 22 82 4
20.0 200 26 92 4
25.0 25.0 25 110 4
30.0 30.0 40 120 5

——— : 6= |

[

symbol | Srednica | Srednica | Diugoé¢ | Diugost llo$¢
(mm) (mm) robocza | catkowita | zebow
d robocza L2 L1
6.0 6.0 16 57 3
8.0 8.0 16 63 3
10.0 10.0 22 12 4
12.0 120 26 83 4
14.0 140 26 83 4
16.0 16.0 32 92 4
20.0 200 38 104 4
250 | 250 38 104 4
30.0 300 40 120 5

L ]

kiinpol
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WIELOPIOROWY 45 stopni, tamacz widra

- e
SRR AR 2
L
— B

WIELOPIOROWY 45 stopni

Przeznaczenie serii:

Obrdébka réznych rodzajéw materiatow miekkich
ponizej 45 HRC: stali, aluminium, tytanu oraz miedzi.
Obrobka zgrubna oraz wykanczajaca.

‘ WIELOPIOROWY 45 stopni

DIN
6535HA

symbol | Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Diugost llo$¢
(mm) (mm) robocza | catkowita | zebow
d robocza L2 L1
6.0 6.0 10 54 3
8.0 8.0 12 58 3
10.0 100 14 66 4
12.0 120 16 73 4
14.0 140 18 75 4
16.0 160 22 82 4
20.0 200 26 92 4
25.0 25.0 25 110 4
30.0 30.0 40 120 5

——— : 6= |

[

symbol | Srednica | Srednica | Diugoé¢ | Diugost llo$¢
(mm) (mm) robocza | catkowita | zebow
d robocza L2 L1
6.0 6.0 16 57 3
8.0 8.0 16 63 3
10.0 10.0 22 12 4
12.0 120 26 83 4
14.0 14.0 26 83 4
16.0 16.0 32 92 4
20.0 20.0 38 104 4
25.0 250 38 104 4
30.0 300 40 120 5

L ]

kiinpol
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FREZY
PELNO WEGLIKOWE

ZELIWO, ZELAZO
MATERIALY POWYZEJ
45 HRc




2 PIOROWY

KROTKI

Przeznaczenie serii:

symbol | Srednica | Srednica | Dlugo$¢ | Diugost

(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza 2 L1
6.0 6.0 14 50
8.0 80 20 62
10.0 10.0 23 72
12.0 12.0 27 86
14.0 14.0 27 86
16.0 16.0 33 101
20.0 20.0 39 104
25.0 25.0 45 121
30.0 30.0 50 125

symbol | Srednica | Srednica | Diugoé¢ | Diugost

(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza 2 L1
6.0 6.0 21 61
8.0 8.0 26 71
10.0 10.0 31 90
12.0 12.0 31 90
14.0 14.0 40 111
16.0 16.0 51 111

20.0 20.0 51 111

25.0 25.0 76 112

30.0 30.0 80 120

L ]
kiinpol

Obrdébka réznych rodzajéw materiatow twardych
powyzej 45 HRC.

6535HA
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3 PIOROWY

——

KROTKI

Przeznaczenie serii:

symbol | Srednica | Srednica | Dhugo$é | Diugosé

(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
6.0 6.0 15 58
8.0 8.0 21 64
10.0 10.0 23 73
12.0 12.0 26 74
14.0 14.0 26 76
16.0 16.0 33 83
20.0 20.0 39 92
25.0 25.0 42 95
30.0 30.0 45 100

symbol | Srednica | Srednica | Dtugo$é | Diugosé

(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
6.0 6.0 21 61
8.0 8.0 26 71
10.0 10.0 31 90
12.0 12.0 31 0
14.0 14.0 40 111
16.0 16.0 51 111

20.0 20.0 51 111

25.0 25.0 76 112

30.0 30.0 80 120

L )
kinpol

Obrdébka réznych rodzajéw materiatow twardych
powyzej 45 HRC.

6535HA
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4 PIOROWY

KROTKI

Przeznaczenie serii:

symbol | Srednica | Srednica | Dhugo$é | Diugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
6.0 6.0 14 50
8.0 8.0 20 61
10.0 10.0 23 70
12.0 12.0 27 76
14.0 14.0 27 86
16.0 16.0 33 100
20.0 20.0 39 100
25.0 25.0 46 121
30.0 30.0 50 129

symbol | Srednica | Srednica | Diugoé¢ | Diugost

(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza 2 L1
6.0 6.0 21 61
8.0 8.0 26 71
10.0 10.0 30 90
12.0 12.0 30 0
14.0 14.0 40 110
16.0 16.0 50 110
20.0 20.0 56 110
25.0 25.0 76 145
30.0 30.0 80 150

L ]
kiinpol

Obrdébka réznych rodzajéw materiatow twardych
powyzej 45 HRC.

DIN
6535HA
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symbol | Srednica | Srednica | Dhugo$é | Diugosé o8¢

(mm) (mm) | robocza | catkowita | zebow Przeznaczenie serii:
d robocza 2 L1 Obrdbka réznych rodzajow materiatdw tv
6.0 6.0 14 59 6lub 8 powyzej 45 HRC.
8.0 80 20 64 6lub 8

10.0 10.0 23 73 6lub 8

12.0 12.0 27 34 6lub 8

14.0 14.0 27 34 6lub 8

16.0 16.0 33 93 6lub 8

20.0 20.0 39 110 6lub 8

25.0 25.0 45 110 6lub 8

30.0 30.0 50 120 6lub 8

symbol | Srednica | Srednica | Diugoé¢ | Diugost llo$¢
(mm) (mm) robocza | catkowita | zebow
d robocza 2 L1
6.0 6.0 27 75 61lub 8
8.0 8.0 37 92 61lub 8
10.0 10.0 47 105 6lub 8
12.0 12.0 58 112 61lub 8
14.0 14.0 59 112 61lub 8
16.0 16.0 69 130 61lub 8
20.0 20.0 79 145 6lub 8
25.0 25.0 95 180 61lub 8
30.0 30.0 100 190 61lub 8
DIN
6535HB
b T?':c?
PN, =
%&’
D
DIN
6535HA
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2 PIOROWY KULA

)

KROTKI

Przeznaczenie serii:

symbol | Srednica | Promieri | Srednica | Dlugo$¢ | Diugosé

(mm) R (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
6.0 R3.0 6.0 8 55
8.0 R4.0 8.0 9 59
10.0 R5.0 100 12 68
12.0 R6.0 120 12 73
14.0 R7.0 140 15 75
16.0 R8.0 16.0 17 82
20.0 R10.0 200 21 93
25.0 R12.5 250 25 93
30.0 R15.0 30.0 30 100

)

Obrébka réznych rodzajéw
materiatéw twardych
powyzej 45 HRC.

6535HA

symbol | Srednica | Promien | Srednica | Dhugo$¢ | Diugosé
(mm) R (mm) robocza | catkowita

d robocza L2 L1

6.0 R3.0 6.0 13 90

8.0 R4.0 8.0 15 90

10.0 R5.0 100 18 100

12.0 R6.0 120 22 105

14.0 R7.0 140 26 105

16.0 R8.0 16.0 32 105

20.0 R10.0 20.0 38 105

25.0 R12.5 250 51 180

30.0 R15.0 30.0 55 200

L ]
kinpol
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4 PIOROWY KULA

s -—m

symbol | Srednica | Promieri | Srednica | Dlugo$¢ | Diugosé
(mm) R (mm) | robocza | catkowita Przeznaczenie serii:
d robocza L2 L1 Obrdbka réznych rodzajow

6.0 30 6.0 13 92 materiatéw twardych
8.0 40 8.0 13 92 powyzej 45 HRC.
10.0 50 100 18 100

12.0 6.0 120 22 110

14.0 70 140 26 110

16.0 80 160 30 140

20.0 10.0 200 39 165

25.0 12,5 250 55 185

30.0 15.0 300 60 195

DIN
6535HA
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Przeznaczenie serii:

A A DRA
symbol | Srednica | Srednica | Dhugo$é | Diugosé o8¢
(mm) (mm) robocza | catkowita | zebow
d robocza L2 L1

6.0 6.0 8 54 3

8.0 8.0 10 58 3

10.0 10.0 14 66 4

12.0 12.0 16 73 4

14.0 14.0 18 75 4

16.0 16.0 22 82 4

20.0 20.0 26 92 4

25.0 25.0 25 110 4

30.0 30.0 40 120 5

e

Obrébka réznych rodzajéw
materiatéw twardych
powyzej 45 HRC.

DIN
6535HA

symbol | Srednica | Srednica | Dugo$¢ | Diugosc llo$¢
(mm) (mm) robocza | catkowita | zebow
d robocza L2 L1

6.0 6.0 16 57 3

8.0 8.0 16 63 3

10.0 10.0 22 12 4

12.0 120 26 83 4

14.0 14.0 26 83 4

16.0 16.0 32 92 4

20.0 20.0 38 104 4

25.0 250 38 104 4

30.0 300 40 120 5

L ]
kiinpol
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2 PIOROWY, PROMIEN NAROZA

2 PIOROWY PROMIEN NAROZA

symbol | Srednica | Promien | Srednica | Diugo$¢ Dtugo$é

(mm) R (mm) robocza | catkowita . ..

d e L2 L1 Prze,znaczgr_ueseru: 5

6.0 R0.3 6.0 21 60 Obrob_ka’roznych rodzajow

6.0 RO 6.0 1 60 mater!a}_ow twardych

powyzej 45 HRC.

6.0 R1.0 6.0 21 60

6.0 R1.5 6.0 21 60

6.0 R2.0 6.0 21 60

8.0 RO.3 8.0 25 70

8.0 R0.5 8.0 25 70

8.0 R1.0 8.0 25 70

8.0 R1.5 8.0 25 70

8.0 R2.0 8.0 25 70

10.0 R0.3 10.0 30 90

10.0 R0.5 10.0 30 90

10.0 R1.0 10.0 30 90

10.0 R1.5 10.0 30 90

10.0 R2.0 10.0 30 90

12.0 RO.3 12.0 30 90

12.0 R0.5 12.0 30 90

12.0 R1.0 12.0 30 90

12.0 R1.5 12.0 30 90

12.0 R2.0 12.0 30 90

14.0 R0.3 14.0 50 100

14.0 R0.5 14.0 50 100

14.0 R1.0 140 50 100

14.0 R1.5 14.0 50 100 30°

14.0 R2.0 14.0 50 100

16.0 RO.3 16.0 51 110

16.0 RO.5 16.0 51 110 %

16.0 R1.0 16.0 51 110

16.0 R1.5 16.0 51 110

16.0 R2.0 16.0 51 110

20.0 RO.3 20.0 56 115

20.0 RO.5 20.0 56 115

20.0 R1.0 20.0 56 115 ﬂ

20.0 RL5 200 56 115 DIN

20.0 R2.0 200 56 115 6535HB

25.0 RO.3 25.0 58 115

25.0 RO.5 25.0 58 115

25.0 R1.0 25.0 58 115 W

25.0 R1.5 25.0 58 115 ,_LL- i

25.0 R2.0 250 58 115 151AT,
Y
%&’
D

DIN

6535HA
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4, 6 PIOROWY, PROMIEN NAROZA

......... —— )
e

4, 6 PIOROWY PROMIEN NAROZA

symbol | Srednica | Promien | Srednica | Dhugosé Dtugos¢
(mm) R (mm) robocza | catkowita Przeznaczenie serii:
d robocza L2 L1 Obrébka réznych rodzajow

6.0 R0O.3 6.0 21 60 materiatow twardych

6.0 RO.5 6.0 21 60 powyzej 45 HRC.

6.0 R1.0 6.0 21 60

6.0 R1.5 6.0 21 60

6.0 R2.0 6.0 21 60

8.0 R0O.3 8.0 25 70

8.0 RO.5 8.0 25 70

8.0 R1.0 8.0 25 70

8.0 R1.5 8.0 25 70

8.0 R2.0 8.0 25 70

10.0 R0O.3 10.0 30 90

10.0 R0O.5 10.0 30 90

10.0 R1.0 10.0 30 90

10.0 R1.5 10.0 30 90

10.0 R2.0 10.0 30 90

12.0 RO.3 120 30 90

12.0 RO.5 120 30 90

12.0 R1.0 120 30 90

12.0 R1.5 120 30 90

12.0 R2.0 120 30 90

14.0 R0O.3 140 50 100

14.0 RO.5 140 50 100

14.0 R1.0 14.0 50 100

14.0 R1.5 140 50 100

14.0 R2.0 140 50 100

16.0 R0.3 160 51 110

16.0 RO.5 16.0 51 110

16.0 R1.0 16.0 51 110 ﬂ

6.0 | RL5 160 51 110 652;'}'48

16.0 R2.0 16.0 51 110

20.0 R0O.3 20.0 56 115

20.0 RO.5 200 56 115 M

20.0 R1.0 200 56 115 L,:_;[J !

20.0 R15 200 56 115 NikE

200 | R20 | 200 56 115 N

25.0 RO.3 250 58 115

25.0 R0O.5 250 58 115

25.0 R1.0 250 58 115

25.0 R1.5 250 58 115 \Lﬁ

25.0 R2.0 250 58 115
)

DIN

6535HA
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WIERTLA
PELNO WEGLIKOWE




WIERTLA HM do twardej stali

Wiertta bez chtodzenia
3.0 1.0 8 56
3.0 15 12 56

4.0 2.0 21 56
4.0 2.9 21 56

Przeznaczenie serii:
Obrdbka trwardych
materiatéw HRC 45-70.

Wiertta z chtodzeniem

3.0 1.0 8 56
3.0 1.5 12 56

4.0

2.0

21

56

4.0

2.9

21

56

NN
N

Sprawdzona geometria wiertta. Najnowsze pokrycia narzedziowe.
Wysokiej jakosci weglik oraz chtodzenie wewnetrzne.

H
N
o

(o]

10.0

10.0

64 112
11.0 110 72 120
12.0 120 72 120
14.0 140 78 126

]

6535HB

e

6535HA
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il _‘
symbol | Srednica | Srednica | Diugoéé | Dlugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita

d robocza 2 L1
6.0 3.0 19 60
6.0 31 19 60
6.0 3.2 19 60
6.0 3.3 19 60
6.0 34 19 60
6.0 35 19 60
6.0 3.6 19 60
6.0 3.7 19 60
6.0 3.8 25 67
6.0 3.9 25 67
6.0 40 25 67
6.0 41 25 67
6.0 42 25 67
6.0 43 25 67
6.0 44 25 67
6.0 45 25 67
6.0 46 25 67
6.0 4.7 25 67
6.0 48 28 67
6.0 49 28 67
6.0 5.0 28 67
6.0 51 28 67
6.0 52 28 67
6.0 53 28 67
6.0 54 28 67
6.0 55 28 67
6.0 5.6 28 67
6.0 5.7 28 67
6.0 58 28 67
6.0 59 28 67
6.0 6.0 28 67
8.0 6.1 35 80
8.0 6.2 35 80
8.0 6.3 35 80
8.0 6.4 35 80
8.0 6.5 35 80
8.0 6.6 35 80
8.0 6.7 35 80
8.0 6.8 35 80
8.0 6.9 35 80
8.0 70 35 80
8.0 71 42 80
8.0 7.2 42 80

140¢

‘ KROTKIE

3XD

— symbol | Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Diugosc
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza L2 L1
8.0 7.3 42 80
8.0 74 42 80
8.0 75 42 80
8.0 76 42 80
8.0 1.7 42 80
8.0 78 42 80
8.0 79 42 80
8.0 8.0 42 80
10.0 8.1 48 0
10.0 8.2 48 0
10.0 8.3 48 0
10.0 84 48 0
10.0 8.5 48 0
10.0 8.7 48 0
10.0 8.8 48 20
10.0 89 48 0
10.0 90 48 0
10.0 9.1 48 0
10.0 9.2 48 0
10.0 93 48 0
10.0 94 48 0
10.0 95 48 0
10.0 96 48 90
10.0 9.7 48 0
10.0 938 48 20
10.0 99 48 20
12.0 10.0 56 103
12.0 10.1 56 103
12.0 10.2 56 103
12.0 10.3 56 103
12.0 10.4 56 103
12.0 10.5 56 103
12.0 10.6 56 103
12.0 10.7 56 103
12.0 10.8 56 103
12.0 10.9 56 103
12.0 11.0 56 103
12.0 11.1 56 103
12.0 11.2 56 103
12.0 11.3 56 103
12.0 114 56 103
12.0 115 56 103
12.0 11.6 56 103
) M —
DIN DIN
6535HB X 6535HA



WIERTLA HM

Przeznaczenie serii:
Wiercenie w stali, zeliwie, materiatach
niezelaznych.

12.0 11.7 56 103
12.0 118 56 103 Dostepne dwie powtoki narzedziowe.
12.0 11.9 56 103
12.0 12.0 56 103
14.0 12.3 61 108
14.0 125 61 108
14.0 12.8 61 108
14.0 13.0 61 108
14.0 14.0 61 108
16.0 145 66 116
16.0 14.8 66 116
16.0 15.0 66 116
16.0 15.5 66 116
16.0 15.8 66 116
16.0 16.0 66 116
16.0 16.5 66 116
16.0 16.8 74 124
18.0 17.0 74 124
18.0 17.5 74 124
18.0 17.8 74 124
18.0 18.0 74 124
18.0 18.5 80 132
20.0 19.0 80 132
20.0 195 80 132
20.0 19.8 80 132
20.0 20.0 80 132

' D ) )
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symbol | Srednica | Srednica | Diugoéé | Dlugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita

d robocza 2 L1
6.0 3.0 28 66
6.0 31 28 66
6.0 3.2 28 66
6.0 3.3 28 66
6.0 34 28 66
6.0 35 28 66
6.0 3.6 28 66
6.0 3.7 28 66
6.0 3.8 37 75
6.0 3.9 37 75
6.0 40 37 75
6.0 41 37 75
6.0 42 37 75
6.0 43 37 75
6.0 44 37 75
6.0 45 37 75
6.0 46 37 75
6.0 4.7 37 75
6.0 48 45 83
6.0 49 45 83
6.0 5.0 45 83
6.0 51 45 83
6.0 52 45 83
6.0 53 45 83
6.0 54 45 83
6.0 55 45 83
6.0 5.6 45 83
6.0 5.7 45 83
6.0 58 45 83
6.0 59 45 83
6.0 6.0 45 83
8.0 6.1 53 92
8.0 6.2 53 92
8.0 6.3 53 92
8.0 6.4 53 92
8.0 6.5 53 92
8.0 6.6 53 92
8.0 6.7 53 92
8.0 6.8 53 92
8.0 6.9 53 92
8.0 70 53 92
8.0 71 53 92
8.0 7.2 53 92

140¢

‘ DLUGIE

5 XD

— symbol | Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Diugosc
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza 2 L1
8.0 7.3 53 92
8.0 74 53 92
8.0 75 53 92
8.0 76 53 92
8.0 1.7 53 92
8.0 78 53 92
8.0 79 53 92
8.0 8.0 53 92
10.0 8.1 62 104
10.0 8.2 62 104
10.0 8.3 62 104
10.0 84 62 104
10.0 8.5 62 104
10.0 8.7 62 104
10.0 8.8 62 104
10.0 89 62 104
10.0 90 62 104
10.0 9.1 62 104
10.0 9.2 62 104
10.0 93 62 104
10.0 94 62 104
10.0 95 62 104
10.0 96 62 104
10.0 9.7 62 104
10.0 938 62 104
10.0 99 62 104
12.0 10.0 72 119
12.0 10.1 72 119
12.0 10.2 72 119
12.0 10.3 72 119
12.0 10.4 72 119
12.0 10.5 72 119
12.0 10.6 72 119
12.0 10.7 72 119
12.0 10.8 72 119
12.0 10.9 72 119
12.0 11.0 72 119
12.0 11.1 72 119
12.0 11.2 72 119
12.0 11.3 72 119
12.0 114 72 119
12.0 115 72 119
12.0 11.6 72 119
) % —
DIN DIN
6535HB X 6535HA



‘ DLUGIE

symbol | Srednica | Srednica | Diugoéé | Dlugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita Przeznaczenie serii:
d robocza 12 L1 Wiercenie w stali, zeliwie, materiatach

120 | 117 72 119 niezelaznych.

12.0 11.8 72 119 Dostepne dwie powioki narzedziowe.
12.0 119 72 119

12.0 12.0 72 119

14.0 12.3 78 125

14.0 125 78 125

14.0 12.8 78 125

14.0 13.0 78 125

14.0 14.0 78 125

16.0 14.5 84 135

16.0 14.8 84 135

16.0 15.0 84 135

16.0 155 84 135

16.0 15.8 84 135

16.0 16.0 84 135

16.0 16.5 95 145

16.0 16.8 95 145

18.0 17.0 95 145

18.0 175 95 145

18.0 17.8 95 145

18.0 18.0 95 145

18.0 18.5 105 155

20.0 19.0 105 155

20.0 195 105 155

20.0 19.8 105 155

20.0 20.0 105 155

> %} ) % —
DIN x DIN

140° 6535HB 6535HA
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symbol | Srednica | Srednica | Diugoéé | Dlugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita

d robocza 2 L1
6.0 3.0 19 60
6.0 31 19 60
6.0 3.2 19 60
6.0 3.3 19 60
6.0 34 19 60
6.0 35 19 60
6.0 3.6 19 60
6.0 3.7 19 60
6.0 3.8 25 67
6.0 3.9 25 67
6.0 40 25 67
6.0 41 25 67
6.0 42 25 67
6.0 43 25 67
6.0 44 25 67
6.0 45 25 67
6.0 46 25 67
6.0 4.7 25 67
6.0 48 28 67
6.0 49 28 67
6.0 5.0 28 67
6.0 51 28 67
6.0 52 28 67
6.0 53 28 67
6.0 54 28 67
6.0 55 28 67
6.0 5.6 28 67
6.0 5.7 28 67
6.0 58 28 67
6.0 59 28 67
6.0 6.0 28 67
8.0 6.1 35 80
8.0 6.2 35 80
8.0 6.3 35 80
8.0 6.4 35 80
8.0 6.5 35 80
8.0 6.6 35 80
8.0 6.7 35 80
8.0 6.8 35 80
8.0 6.9 35 80
8.0 70 35 80
8.0 71 42 80
80

140¢

‘ KROTKIE

3XD

— symbol | Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Diugosc
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza 2 L1
8.0 7.3 42 80
8.0 74 42 80
8.0 75 42 80
8.0 76 42 80
8.0 1.7 42 80
8.0 78 42 80
8.0 79 42 80
8.0 8.0 42 80
10.0 8.1 48 0
10.0 8.2 48 0
10.0 8.3 48 0
10.0 84 48 0
10.0 8.5 48 0
10.0 8.7 48 0
10.0 8.8 48 20
10.0 89 48 0
10.0 90 48 0
10.0 9.1 48 20
10.0 9.2 48 0
10.0 93 48 0
10.0 94 48 0
10.0 95 48 0
10.0 96 48 90
10.0 9.7 48 0
10.0 98 48 20
10.0 99 48 20
12.0 10.0 56 103
12.0 10.1 56 103
12.0 10.2 56 103
12.0 10.3 56 103
12.0 10.4 56 103
12.0 10.5 56 103
12.0 10.6 56 103
12.0 10.7 56 103
12.0 10.8 56 103
12.0 10.9 56 103
12.0 11.0 56 103
12.0 11.1 56 103
12.0 11.2 56 103
12.0 11.3 56 103
12.0 114 56 103
12.0 115 56 103
12.0 11.6 56 103
) % —
DIN DIN
6535HB X 6535HA



WIERTLA HM Z CHLODZENIEM WEWNETRZNYM

Przeznaczenie serii:
Wiercenie w stali, zeliwie, materiatach
niezelaznych.

12.0 11.7 56 103
12.0 118 56 103 Dostepne dwie powtoki narzedziowe.
12.0 11.9 56 103
12.0 12.0 56 103
14.0 12.3 61 108
14.0 125 61 108
14.0 12.8 61 108
14.0 13.0 61 108
14.0 14.0 61 108
16.0 145 66 116
16.0 14.8 66 116
16.0 15.0 66 116
16.0 15.5 66 116
16.0 15.8 66 116
16.0 16.0 66 116
16.0 16.5 66 116
16.0 16.8 74 124
18.0 17.0 74 124
18.0 17.5 74 124
18.0 17.8 74 124
18.0 18.0 74 124
18.0 18.5 80 132
20.0 19.0 80 132
20.0 195 80 132
20.0 19.8 80 132
20.0 20.0 80 132
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symbol | Srednica | Srednica | Diugoéé | Dlugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita

d robocza 2 L1
6.0 3.0 28 66
6.0 31 28 66
6.0 3.2 28 66
6.0 3.3 28 66
6.0 34 28 66
6.0 35 28 66
6.0 3.6 28 66
6.0 3.7 28 66
6.0 3.8 37 75
6.0 3.9 37 75
6.0 40 37 75
6.0 41 37 75
6.0 42 37 75
6.0 43 37 75
6.0 44 37 75
6.0 45 37 75
6.0 46 37 75
6.0 4.7 37 75
6.0 48 45 83
6.0 49 45 83
6.0 5.0 45 83
6.0 51 45 83
6.0 52 45 83
6.0 53 45 83
6.0 54 45 83
6.0 55 45 83
6.0 5.6 45 83
6.0 5.7 45 83
6.0 58 45 83
6.0 59 45 83
6.0 6.0 45 83
8.0 6.1 53 92
8.0 6.2 53 92
8.0 6.3 53 92
8.0 6.4 53 92
8.0 6.5 53 92
8.0 6.6 53 92
8.0 6.7 53 92
8.0 6.8 53 92
8.0 6.9 53 92
8.0 70 53 92
8.0 71 53 92
92

140¢

‘ DLUGIE

5 XD

— symbol | Srednica | Srednica | Diugo$¢ | Diugosc
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza 2 L1
8.0 7.3 53 92
8.0 74 53 92
8.0 75 53 92
8.0 76 53 92
8.0 1.7 53 92
8.0 78 53 92
8.0 79 53 92
8.0 8.0 53 92
10.0 8.1 62 104
10.0 8.2 62 104
10.0 8.3 62 104
10.0 84 62 104
10.0 8.5 62 104
10.0 8.7 62 104
10.0 8.8 62 104
10.0 89 62 104
10.0 90 62 104
10.0 9.1 62 104
10.0 9.2 62 104
10.0 93 62 104
10.0 94 62 104
10.0 95 62 104
10.0 96 62 104
10.0 9.7 62 104
10.0 938 62 104
10.0 99 62 104
12.0 10.0 72 119
12.0 10.1 72 119
12.0 10.2 72 119
12.0 10.3 72 119
12.0 10.4 72 119
12.0 10.5 72 119
12.0 10.6 72 119
12.0 10.7 72 119
12.0 10.8 72 119
12.0 10.9 72 119
12.0 11.0 72 119
12.0 11.1 72 119
12.0 11.2 72 119
12.0 11.3 72 119
12.0 114 72 119
12.0 115 72 119
12.0 11.6 72 119
) % —
DIN DIN
6535HB X 6535HA
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DLUGIE

symbol | Srednica | Srednica | Diugoéé | Dlugosé
(mm) (mm) robocza | catkowita
d robocza 2 L1
12.0 11.7 72 119
12.0 118 72 119
12.0 119 72 119
12.0 12.0 72 119
14.0 12.3 78 125
14.0 125 78 125
14.0 12.8 78 125
14.0 13.0 78 125
14.0 14.0 78 125
16.0 14.5 84 135
16.0 14.8 84 135
16.0 15.0 84 135
16.0 155 84 135
16.0 15.8 84 135
16.0 16.0 84 135
16.0 16.5 95 145
16.0 16.8 95 145
18.0 17.0 95 145
18.0 175 95 145
18.0 17.8 95 145
18.0 18.0 95 145
18.0 185 105 155
20.0 19.0 105 155
20.0 19.5 105 155
20.0 19.8 105 155
20.0 20.0 105 155

140¢

Przeznaczenie serii:
Wiercenie w stali, zeliwie, materiatach
niezelaznych.

Dostepne dwie powtoki narzedziowe.

D

DIN
6535HB

DIN
6535HA




NARZEDZIA SPECJALNE




NARZEDZIA SPECJALNE

Przedstawiamy linie narzedzi wykonanych z najwyzszg starannoscig z materiatu weglikowego.
Narzedzia sg produkowane przez naszg firme w Polsce. Kraj pochodzenia weglika Niemcy.
Narzedzia produkujemy z jednego zamocowania na nowej 5 tonowej maszynie.

Narzedzia nie majg charakteru masowej produkciji.

Produkujemy narzedzia na indywidualne zamowienie z bardzo duzg doktadnoscia.
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Typ weglika

ilosc pior

Typ weglika: Micro Grain

Typ powitoki: Futura Nano - powltoka normalna

kat wierzchotkowy wiertta

Typ powtoki: XCEED - powtoka ulepszana

chwyt Weldona wg DIN 6535-HB
6535HB
/>, spirala prawa z katem ok. 30 st.
// mozliwe ruchy robocze freza
30°
kat wierzchotkowy wiertta
% zakres pracy
L7/
chwyt walc. gtadki
DIN wg DIN 6535-HA
6535HA
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Tolerancja wykonania narzedzi

LEGENDA

Tolerancjaw pm

Od1do3 0d6do 10 0d 10do 18 Od 18 do 30
h10 0 0 0 0
-40 - 58 - 70 -84
h6 0 0 0 0
-6 -9 -11 -13
Oznaczenie narzedzi
| |
- DIN 6535
1 1
S
5 L2
v
: d

Typy powtok narzedziowych

FUTURA NANO - wyjatkowa niezawodnosc¢ TiAIN

Dobra twardos¢ w wysokich temperaturach i wysoka odpornosc na utlenianie,

ale przede wszystkim doskonate wiasciwosci Scierne powtoki FUTURA NANO
powoduja, ze idealnie nadaje sie ona do gtebokiego wiercenia. Powtoka zapewnia tatwe
usuwanie widréw i ciggtos¢ posuwu, nawet gdy gtebokos¢ obrobki przekracza 3D.

XCEED - tupie nawet najtwardsze orzechy AITIN

Twardosc¢, odpornosc¢ na utlenianie i stabilnos¢ termiczng powtoki XCEED

zoptymalizowano do uzywania w obrobce szybkiej i obrobce twardych materiatéow (HSC; HPC).
Nawet w przypadku obrébki materialdw o wysokiej wytrzymatosci i trudnoobrabialnych,
powtoka zabezpiecza przed Scieraniem i adhezjg w catym zakresie predkosci skrawania.

Dobre wiasciwosci tarciowe zmniejszajg sity skrawania.
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KINPOL s.c.

ul.Wat Miedzeszynski 646 03-994 Warszawa
Tel.022.7405077 - Fax.022.5141255
www.kinpol.waw.pl - E-mail: kinpol@kinpol.waw.pl



